Le (aisewr de bas

Moria. Mongarite BIED (#1163 ), native des Pays-Bas, Lingdre & Lyon
(Rhone ), st vewse en 'l de Benoit DRVET (1162 ), Elle e nemanie six
wnnies plus tond avee le siowr Gabriel CHABANEL qui est (abriquant de bos de
d0Le,

S'il est difficile de doter ecactement L' opponition du bas de soie, on sail que lo pre-
mivve moitié du XV/I ome sidele, il (ul [ort prisé et som port encownagh pox Framgois
Tov. L' infowention du "métion & faie les bas” vens 1610 por ur Anglais, Lee,

wne ovise qui va s mointeniz jusque vens 1880, date de ['apponition du melipn me-
camique, c'esl lo. mont du métion & bros.



Cette classe d'antisams o toujouns d'emblée assey priviligize ... en 1790, il est offiums
qu'elle est Lo plus aiste, lo moins eqposte awe moladies of colle qui se mouwwdt le mieux.
Pountant les jowunses do travail sont lomgues ef il [alloit wne jownmbe entidre powr wéalisen
wne padve de bas,

Le métier & faire les bas

1. Amener Vouvrage sous les hees !
{dcher les enatas ef laisser agie dé grond res-
sard, Tes pouces fortemen appuvds coning
“es contreponces " pus lirer Ja baree i pot-
pady en devant,

4. Former auy peffis coups Sexercer des
Fretites Secousses gl oad poar B de cor-
rawtpre ef corrayer la soie sous fes bees
o ‘armaritle o de da tende tendue en devant,
Tenir fes pouces e lo main fortement
appuvés contre les potces de fa maching,

5. Donrrer le cokp e presse of folee pras-
ser Pouveage sur les bves des aigailles
abundonner les Vabadtangs ' @ enx mréme,
fes posices fenglours fortertient aipuyds o
tre Jex ponces de fa machine puis appuver
Sartemeni le pled sir lo warche du miliew,
firer fa barre @ polende brusguemianl en
devani et horizontalement, dler fe pied de
dessus by marche du mifieu,
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6. Abatire Mouvrage o tieer o barre a

potgade.

L ‘owvrier gerionne eette machine avee les pieds of fes mams, N faut son ouvrage ey 7. Crocher : preadee o barre d polpnde
apportant effort musculatre, intellipence ef gowl personnel. Chague passage de lu soie tirer perpendiculafrement en has prits du
ne dentande pas moins de sep! apérations  au tont débul de la premigre apération il faut miéne mouvemeni concnier horigontale
nonerla soie d la premicre aiguitle et i faire foire st tour, la conduire d la sevonde aiguille mieni le plus foin possibile ef lalsser remon-
ei fud faire faire un tovr, laconduire @ la troviéme wiguille et lui faire faire un tour, eic..., ter fe métier,

piis i fawd ) =t |
Comme on le voit, tricorer des bak n'est
pastravail aisé. Suivant le numérode jauge
1. Cueilli : prendre la soie au sortir de dessous la derniére aiguille et I'étendre sous de lamachine, "ouvrage est de qualite plus
les becs et presser sir la premiére marche., ou moins fine. La jauge est la quantité de
matfle existant dans une surface délerminge
du tissuen tricot ;ainsi plus le numéro de

2. Foncer du pied ef forner Vowveage @ prendre la barre @ poignée des dewx mains, jauge est élevé, plus le fil de soie employé
presver du pied be marcie dopt om a cueilli, tirer des mains perpendiculairement en bas st fin. (26, 28 sont des jauges pour des bas
fa barre & poignde, presser avec les powuces fortement conire les piéces de fa machine appe- de qualite courante, & partie de 30 on peut
fées "pouces ™, parler d'article fin),
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